


Ger en saker forsorjning av kvavgas och syrgas

Oavsett om ditt foretag ar specialiserat pa tillverkning av kemikalier, elektronik, laserskarning eller livsmedel
och drycker, ar en palitlig forsorjning av industrigaser avgérande fér din framgang. Jamfért med behovsstyrda
leveranser av gas i flaskor eller tankar, erbjuder produktion av gas pa plats en rad olika férdelar med allt fran
kostnadsbesparingar till standig tillganglighet. Med Atlas Copcos avancerade kvave- och syregeneratorer far
du en optimal I6sning: flexibel produktion av industrigas pa plats, till lagsta mojliga kostnad.

Total livscykelkostnad

Investeringskostnad

Drifttimmar

. Andra N,-generatorer NGP*/NGM*

Med en luftfaktor* pa 1,8 (vid 95 %)
till 5,5 (vid 99,999 %) och en sarskild
algoritm f6r modulering av cykeltid
kan driftskostnaden fér den nya NGP*
minskas med 50 % jamfort med andra
N,-generatorer.

* Luftfaktorn berdknas genom att dividera systemets behov av
inloppsluft med den méngd N, det producerar. Ju lagre luftfaktor,
desto effektivare ar din kvévgasproduktion.

Framstallning pa plats

Lokalt producerad gas vs flytande gas eller e e

gaS pé fIaSka Leasa tanken Kapital
N
Transport Underhall

¢ Producera ditt eget behov av industrigaser. ELEL]
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¢ Standig tillganglighet: dygnet runt, 7 dagar i veckan.
0,1-0,8 EUR/m>3(*)

N,:99,999 %

(*) Branschgenomsnitt, andra priser kan galla.
(**) Beroende pa renhet och elkostnad kWh.

¢ Betydande ekonomiska férdelar och minskade driftskostnader: 0.02:0.15 EUR/m™(**)

inga hyres- eller transportkostnader, eller forluster
fran bulkavdunstning.

N,:95-99,999 %

¢ Inga saékerhetsrisker vid hantering av hogtrycksflaskor.
o Latt att integrera i befintliga tryckluftsinstallationer.

Totalkostnad

Hog tillforlitlighet
* Beprovad teknik: enkel, palitlig och slitstark.

¢ Den exakta renhet som ditt
anvandningsomrade kraver.
Laga driftskostnader fér extra
kostnadseffektivitet.

Kompetens i varldsklass i ett marknadsunikt

Investering for erbjudande fran komprimerad luft till gas.

anlaggning on-site

N,/O_-férbrukning

. Flode av gas fran flaska

Flode av flytande gas On-site
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Den nya generationens membran-
och PSA-generatorer
forandrar marknaden

Atlas Copcos senaste membran- och PSA-
generatorer utdkar fordelarna hos det aktuella
sortimentet. Den totala livscykelkostnaden
omfattar den inledande investeringskostnaden
for installation pa plats, servicekostnaden och
energikostnaden. NGP-/NGM-sortimentet har
den lagsta investeringskostnaden.

Med 6kande drifttider ar det en battre idé

att vaxla till sortimentet NGP*/NGM* for att
sanka elkostnaderna.

BESPARING

Energi

. Energibesparing

Investering

@ undernall

Manga anvandningsomraden

e Mat och dryck (forvaring
och férpackningar).

e Tillverkning av kemikalier

e Varmebehandling

e Ldkemedelsanvéndning. av metaller.

e Formgjutning av plast
(injection molding). o Glasindustri.

e Brandskydd.

e Laserskarning. « Fiskodling

e Tillverkning av halvledare

e Elektronik.

e Kabeltillverkning. Fiberoptik.



Membran: Kompakt allt-i-ett-ldsning for PSA: Tillforlitlig och beprovad

N Z-fl Od e Atlas Copcos generatorer for kvave i NGP-/NGP*-serien och syre i OGP-serien baseras pa PSA-tekniken

(Pressure Swing Adsorption) och levererar ett kontinuerligt fldde av kvave och syre med 6nskad renhetsgrad.
Atlas Copcos kvdvegeneratorer i NGM/NGM*/NGMs-serien anvander teknik med membranseparation.

Membranet separerar tryckluft i tva floden: en med 95-99,9 % rent kvave och den andra syreberikad med
koldioxid och andra gaser.

Omedelbart kvavgasflode med en 3
renhet pa 95 % till 99,5 % AL
Generatorn separerar luften i dess huvudkomponenter
genom att leda tryckluften in i ett ihdligt fiber. Fibret
separerar bl.a. ut syret genom fibervaggen eller membranet
Tack vare att fibrerna har en liten diameter kan en stor
mangd packas in i ett begransat utrymme. Detta ger en
extremt stor membranyta som kan producera en
produktstrom med relativt hdg volym.

Kvaveproduktion med upp till
99,999 % renhet

Atlas Copcos kvavgasgeneratorer i NGP-serien
anvander PSA-teknik (Pressure Swing Adsorption)
for att isolera kvavemolekyler fran andra
molekyler i tryckluft. Syre, CO,, vattendnga och
andra gaser adsorberas. Resultatet blir en
produkt med extremt lagt syreinnehall. Med
NGP-/NGP+-serien far du en mycket
kostnadseffektiv produktion av kvave for
anvandning i bland annat livsmedels-, metall-
och elektronikindustrin.

Enastaende torr kvavgas

Tryckluft leds in i fibrerna genom membran modulens ena
kortsida. Syre, vattendnga och andra spargaser tranger latt
igenom membranvaggen och sldpps ut via permeatporten,
medan kvavet fangas inuti fibrerna och flédar ut genom
utloppet i modulens andra ande. Da dven vattenanga
tranger igenom membranet ar kvavgasen mycket torr, med

For dina behov av syrgas

Syregeneratorerna i OGP-serien fungerar pa
liknande satt. PSA-tekniken isolerar syremolekyler
fradn andra molekyler i tryckluft. Resultatet ar
leverans av syre med mycket hdg renhet vid
generatorns utlopp. OGP-serien ar en valdigt
kostnadseffektiv syrekalla som anvands i olika
branscher som hantering av avloppsvatten,
ozonproduktion, fiskodling, sjukvard

och glasindustrin.

daggpunkter sa ldaga som -50°C (-58°F).

. Ren och torr tryckluft (trycksatt)
. Kvavgas (trycksatt)

‘ Syreutlopp (ej under tryck)

. Adsorbent

o Adsorbent

9 Kvave (eller syremolekylerna) fangas

i adsorbenten

& Syre (eller kvavemolekylerna)
passerar igenom

o
. 0,,H,0och

andra gaser
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Totallosningar
fran Atlas Copco

Med ett brett utbud av kvave- och syregeneratorer kan Atlas Copco erbjuda
det produktflode av kvave och syre som dina behov kraver samtidigt som din

produktionsprocess optimeras.

Tryckluft med hog kvalitet

Med Atlas Copcos djupa kompetens har ni den
tillforlitliga och effektiva tryckluftlésningen som on-site
kvave- och syregenerering behover. Atlas Copco
anvander sig av sin stora erfarenhet och har varit
branschledande i tryckluftsindustrin i artionden.

DB 00D cavivans

En vanlig installation: kompressor med integrerad tork, forfilter UD*, QDT-torn med
aktivt kol, dammfilter, trycktank, NGP*-PSA-kvavegenerator, mellanlagringstank.

NGP* (PSA)

Oljeinsprutade kompressorer

Atlas Copcos oljesmorda kompressorer ar helt integrerade
pa fabriksgolvet och ger ett tillforlitligt tryckluftsflode direkt
till férbrukaren. Med GA-sortimentet medféljer ockséa en
inbyggd tork for luft med Iag daggpunkt. Atlas Copcos
kompressorer ar konstruerade for att halla din produktion
igang pa ett tillforlitligt satt under tuffa forhallanden: en
ekonomiskt mycket tilltalande 16sning i kombination med
kvave- och syregeneratorer.
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Luftbehandling

Genom aren har Atlas Copco vidareutvecklat
och forbattrat trycklufts- och torkmetoderna.
Oavsett vilka installations-, anvandnings- och
kvalitetskrav du staller kan Atlas Copco erbjuda
ratt luftbehandlingslosning, inklusive torkar
(torkmedel, koldmedium, membran) och filter
(vatskeavskiljande-, partikel-, aktivt kolfilter).

Avancerade
anslutningsmoj-
ligheter med
overvakning
och styrning.

Har du en smart fabrik eller Industry
4.0-produktionsmiljé? Da kommer Atlas Copcos
kvave- och syregeneratorer att passa perfekt.
Deras avancerade funktioner foér évervakning
och styrning gor att du kan optimera prestanda
och effektivitet.

Styrning
Med Elektronikon-operativsystemet far

du ett flertal funktioner for styrning och
overvakning som optimerar prestandan.

Alltid till din tjanst

Atlas Copco ar en global organisation med tillgénglig support i éver

160 lander. Det medfor att en av vara ca 70 servicetekniker aldrig ar langt
borta. Vi &r stolta 6ver var snabba service som gor att ditt kvave- och
syresystem fran Atlas Copco fungerar smidigt och effektivt.

Serviceplan

Vara servicetekniker haller ditt kvéve- och syresystem fran Atlas Copco
i utmarkt skick.

Vi finns har for dig

Hjalp fran Atlas Copco finns tillhanda dygnet runt. Vi har reservdelar
tillgéngliga sa att du kan komma igdng utan onddiga uppehall.

Uthyrning

Vara sarskilda uthyrningstjanster uppfyller dina tillfalliga behov av
tryckluft och industrigaser. Tack vare de kundcenter som ar
strategiskt placerade 6ver hela varlden kan Atlas Copco Rental
tillhandahalla en 16sning for i stort sett alla tilldmpningar.

Anslut SMARTLINK":
Datadvervaknings-
program

Ett fjarrévervakningssystem som
hjalper dig att optimera
tryckluftssystemet och spara pa
energi och kostnader

Ger dig en fullstandig insyn i
ditt tryckluftsnatverk

Forutser problem och varnar dig
i forvag.

*Kontakta en lokal saljrepresentant for
mer information.
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Membrankvavegeneratorer
(NGM, NGM*, NGMs)

Atlas Copcos membrankvavegeneratorer baseras pa den innovativa membrantekniken och ar sa flexibla
att de kan anpassas till dina specifika tillampningar. Tack vare de laga driftskostnaderna ger de en suveran
avkastning pa din investering.

Fardig att anvanda
e Kraver endast matning av torr tryckluft.

¢ Ingen specialisthjalp behovs for installation
och igangsattning

e Forsedd med filter, manometrar och flodesméatare for att
garantera en kontinuerlig och exakt systemdvervakning.

Kostnadsbesparingar
¢ Laga driftskostnader.

Chaaiy Al Bolulions

¢ Inga extrakostnader for t.ex. orderhantering,
pafyliningar och leveranser.

e Laga underhallskostnader.

Exceptionell anvandarvanlighet
e Standig tillganglighet (dygnet runt, 7 dagar i veckan).

e Ingen risk for produktionsstopp pa grund av att gasen
tar slut.

Onskad renhet

e Kvaveproduktion enligt dina behov: fran
10 % till 0,5 % syrehalt

e Mycket latt att stalla in enheten for
andra renhetsnivaer.

Allt-i-ett
e Ett heltintegrerat system.
e Filter och syregivare ar standard.

NGM: effektivitet vid
kvavgasproduktion
med lagt flode

Om du inte behoéver en generator med

Hog flodeskapacitet

Idealisk for anvandningsomraden som
brandskydd, dackpumpning, olja och gas,

marina tilldmpningar, livsmedelsférpackningar g
och mycket annat. NGM den perfekta I6sningen. Den

uppfyller dina specifika krav med
Atlas Copcos kvalitet, hoga effektivitet,
Léng ||vs|angd Iga underhall och driftskostnader.

e Inget aldrande.

hogt kvavefldde och hog renhetsgrad ar

e Produktion vi normala driftstemperaturer.
e Hallbar prestanda.
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PSA-kvave- och -syregeneratorer
(NGP, NGP*, OGP)

Atlas Copcos kvave- och syregeneratorer NGP, NGP* och OGP ar enkla att installera och anvanda.
Du far den renhetsniva du vill ha med ett hogt flode, vilket gor att de passar for en rad olika tillampningar.

Hog flodeskapacitet Fardig att anvanda

Det breda produktutbudet och kvéveflédena pa upp till 3 000 Nm?3/h e Kraver endast matning av torr tryckluft.
(NGP/NGP*) gor att de har generatorerna passar perfekt fér en rad e Plug-and-play.

lika krdvande tilla i .
olika kravande tiampningar ¢ Ingen specialisthjalp behovs for installation och igangsattning

e Helautomatiserad och dvervakad, inklusive syregivare
som standard.

e Enkel att serva

Onskad renhet

o NGP/NGP*: kvavekoncentrationer fran 95 % till
99,999 %.

e OGP: syrekoncentrationer frdn 90 % till 95 %.

Utomordentlig tillforlitlighet Kostnadsbesparingar
e Robust konstruktion. e Laga driftskostnader.

e Standig tillganglighet (dygnet runt, 7 dagar i veckan). ¢ Inga extrakostnader for t.ex. orderhantering,

e Potentiell risk for produktionsavbrott p& grund av att pafyliningar och leveranser.

gasen tar slut elimineras. e Begransade underhallskostnader.
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Den mest kompletta utrustningen
e Kvaveflodesmatare som standard.

Nya generationens
NGP*-kvavegeneratorer

e Zirkoniasyregivare med lang livslangd.
e Tryckbegransningsventil vid utloppet.
e Tryckdaggpunktsgivare for kvave finns som tillval.

18 )

Sjalvreglering och stabil renhet
e Reglerar automatiskt enligt onskat kvavetryck och renhet.

e Oerhort enkelt att dndra renhetsgrad.
Sjalvskyddande 6vervakning av

matningsluftens kvalitet
e Temperatur.

e Automatisk avblasning av kvévgas som inte nar
specificerad renhet

o Tryck.
e Tryckdaggpunkt.

e Automatisk avbldsning av matningsluften i
handelse av féroreningar.

Energieffektivitet i toppklass

Luftfaktor (luft/kvaveforhallande) fran 1,8
(95 % N,) 1ill 5,5 (99,999 % N.,).

CMS av hogsta kvalitet

e Hog densitet tack vare avancerad packningsteknik.
e Energioptimerad tryckutjdmning vid tornvaxling

e Skyddas av en sarskild tryckgivare.
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Den optimala energibesparingen
e Stand-by om inget kvave forbrukas.

e Algoritm fér modulering av cykeltid = utdkad
cykeltid vid 1agt kvavebehov = minskad
luftforbrukning vid Iagt kvéavebehov

Automatisk uppstart §tyrn|n|? c_:ch
* Minimitryckventil med bypassmunstycke for overvakning
snabb start. e Fjarrstyrd start/stopp
e Tar bort risken for alltfor hogt flode och CMSskador. e Modbus, Profibus och Ethernet.
e SMARTLINK.
o Trycksattning

m.h.a. returflode

e Under trycksattningsfasen anvands kvave
istallet for luft.

¢ Ingen syrekontamination av CMS innan
adsorptionsfasen startar.
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Kvavgasanlaggningar- Hogtryck Tekniska specifikationer fér NGM-serien

Det senaste tillskottet fran Atlas Copcos avdelning Customized Systems ar allt-i-ett-skid for kvdave under Kvavercnhet Dimensioner(Exibpdh)

hogt tryck, ett bra alternativ for flytande kvave eller flaskor. Kombinationen av litet utrymmesbehov, enkel - _ “
installation, hog tillforlitlighet och 6verldagsen energieffektivitet gér att denna unika l6sning verkligen sticker ut. '
| lftekor 2 22
NGMs 2 = >/ = - 22x11x45 - 130
e | litakor 2 2
Idealisk for varierande SRR T
kvavebehov NGMs 3 = ;’;; = 22x11x45 136
Den har innovativa kvaveskiden ger  Luftfaktor 2 22
mojlighet till lagring av kvave vid 40 bar M = 161'99 = - 323304 %823 - o1
for direkt anvandning eller 300 bar for | 2:6 ]
flasklagring. Genom att gora detta kan du ~ FNDNmh 24,1 194
basera produktionen pa din NGM 2 ~ FNDscfm 14,1 o3 88 - 32,3x30,4x82,3 - 591
genomsnittliga kvaveférbrukning istallet  Luftfaktor 26 | ] 35
for att alltid ha den maximala kapaciteten . = ;21'; = f;g - 23x304x823 - o8
tillganglig. Det sparar inledande  Luftfaktor 2{;3 — | 35
investeringskostnader och minskar dina ~ FNDNmh 839 695 54,7
driftskostnader drastiskt. - NGM 4 ~ FNDscfm 489 a5 31,9 - 323%57,9x82,3 - 981
Genomsnittligt N, (skid) . Maximalt N, _ 2,6 _ 35
NGM 5 ~ FNDscfm 735 607 479 - 323x57,9x82,3 - 1096
NGM 6 ~ FNDscfm 98,1 89 636 - 323x57,9x82,3 - 1179
NGP*, kvavegenerator .  mONmh 2(2)969 k2 1;54
Kvavgaslager '
AIIt-i-ett-Iésningen (40 bars behallare eller NGM 7 ~ FNDscfm 1226,4 010 73956 - 323x57,9x82,3 - 1259
i . Luftfaktor , [ 5 ]

300 bars cylindrar)

Samtliga kvaveskidkomponenter
ar byggda enligt Atlas Copcos
standarder for kvalitet och
effektivitet. De har testats for

Tekniska specifikationer for NGM*-serien

A
<
o
<
[}
=
o
3
=2
o
A

pimensioner (B XOxH

opmalpresanda o BT
tillforlitlighet.
9 GA VSD*-kompressorn 243 85
minskar energiférbrukningen NGM 1+  ANDscm 141 96 49 323x304x823 571
med i genomsnitt 50 % | lftekor 20 a7
o RNDNeR o as6 30
NGM 2 o RDsdm o83 192 323x304x823 591
o fkor 2227
o oMDNmYh 29 a5
NGM 3 . fNDsdm o 424 88 323x304x823 628
| lftekor 20 a7
Kvivebooster ke 20
(40 eller 300 bar) moNm s | mag
Laserskarning ke 222
Laserskarning kraver en tillforlitlig tillforsel av kvavgas under
- . . P = N FND (Free Nitrogen Delivery): Fritt avgivet kvave Driftsgranser
hOgt trka' Med sin energleﬁekthItet' anvandarvanllghet Referensférhallanden Minsta omgivningstemperatur: 5 °C/41 °F.
och kompa kta utformning ar Atlas COpCOS 300 bars Eﬁ?ktivt inloppstryck, tryckluft: 8 bar(g)/1 16 psi(g) Hég§ta omgivningstemperatlur: 50°C/122°F. _
. . S Kvavets utloppstryck: 6,5 bar(g)/94 psi(g). Maximalt tryckluftstryck vid inloppet 13 bar(g)/189 psi(g).
kvaveskid den perfekta [6sni ngen. Omgivningsluftens temperatur: 20 °C, 68 °F H
Tryckdaggpunkt, inloppsluft: 3 °C/37 °F. NGM-prestanda ar baserat pa 20 °C/7 bar vid membranet
Tryckdaggpunkt, kvéve -50°C/-58°F. (1000 Mbar) /-5 %.
Kyltork kravs for forbehandling av inloppsluft. \ .
Vanlig kvéavekvalitet 1.2.1 i enlighet med ISO 8573-1:2010. D B
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Tekniska specifikationer for NGP*-serien Tekniska specifikationer fér NGP-serien

Kvéverenhet FND (Free Nitrogen Delivery): (Fritt avgivet kvéave) Dimensioner (B x D x H) avgivet kvéve)

95% | 97% | 98% | 99% |99,50% | 99,90 % | 99,95 % | 99,99 % (99,999 % tum Typ
2,5

95 % 97 % 98 % 99 % 99,50 % | 99,90 % | 99,95 % | 99,99 % (99,999 %
8,6 54 2,6 1,0

g

431,2 30x33x79 NGP 10 146 91 44 17 31,4x33,1x79,6 538
) 169 11 69 34 13
32 NGP 12 285 | 188 " <5 5 31,4x33,1x79,6 567
NGP 10+ 55 30x33x79 637 _ 13,5 8,4 16
35 NGP 15 230 143 | 27 31,4x33,1x79,6 595
4,0 17,2 107 20
NGP 12* 67 30x33x79 688 NGP 20 29,3 18,2 34 314x331x796 675
35 338 | 22,1 13,8 , 26
: 50 NGP 25 _ 376 234 44 31,4x33,1x79,6 747
NGP 15+ 24 16 85 30x33x79 739 M3 27,0 16,8 31
. NGP 30 31,4x33,1x79,6 794
2,1 26 35 46,0 286 53
18 12 6,5 NGP 35 332 206 42 31,4x33,1x79,6 1321
| 56,5 35,1 71
NGP 20 31 21 11 30x33x79 809 oo
2,1 26 35 NGP 40 406 252 3,1 31,4x33,1x79,6 1382
2 s 79 1055 87
NGP 25+ 38 25 13 30x33x79 904 NGP 50 Z'g 31,4x33,1x796 1462
2,1 26 35 ,
27 18 9,7 NGP 60 _ 56 31,4x33,1x796 1579
16
NGP 30* 46 31 16 55x33x79 1341 53
21 26 35 NGP 70 " 31,4%33,1x79,6 1775
33 23 12 :
NGP 35+ 57 38 20 55%33x79 1429 NGP 85 = 187',34 314x331x796 2244
2,1 26 35
- fr 13 NGP 100 = ;g'g 31,4x33,1x79,6 2626
NGP 40* 62 42 22 55%33% 79 1502 [ 12,1
NGP 115 31,4x33,1x79,6 2626
21 26 35 B 233 A
45 30 16 NGP 420 364 48,8x99,2x 124,4 9259
NGP 50+ 76 51 27 55x33x79 1618 , , , 62,1
21 26 35 NGP 550 745,1 48,5 559x113,4x131,1 10803
51 34 19 1 f7;; ?2"1‘
NGP 60+ 86 57 33 55x38x79 1685 NGP 900 _1 923'9 1234 ; 97,6%99,2 x 124,4 18519
22 2,7 35 : 3
62 a2 24 NGP 1100 ; zig' ; 161518;1 Zgié 17372'73 111,8x113,4% 1311 21605
NGP 70+ 105 70 40 55x38x79 2291 T . e t_ - GP o :
22 27 35 ekniska specifikationer for OGP-serien
72 51 29
NGP 85+ 87 49 55x38x79 2666
Dimensioner (B x D x H)
55 32 TYP ™
NGP 100* 140 9 54 55x38x79 2666 S
222 2'79 385 0GP2 21 e 23,6x23,6x61,0 220
15 14 1
NGP 240* 365 252 138 88x71x103 7055 oGP 3 32 93.6%23.6 %630 331
21 26 33 1,9
277 192 105 oGP4 40 e 23,6x23,6%650 397
NGP 300* 470 325 178 101x71x 104 8378 23

2,6 33

0GP5 47 - 27,6x27,6 X748 507
10582 OPG 6 g: - 31,5x354x689 882
7.9 ,
oGP8 - 31,5x354x689 1543
14110 47
0GP 10 2; e 354%47,2x82,7 2094
| 1178 | 827 572 313 15432 0GP 14 144 = 35,4%47,2x82,7 2094
18 2,6 33 85
| 811 | oGP 18 155 - 354%51,1x94,5 2535
NGP 650* 1378 670 366 114x91x 120 16976 9.1
18 21 26 33 0GP 20 205 . S— 39,4x51,1x94,5 2535
1048 735 509 278 121 108
22708 234 05
0GP 23 18 11 394x51,1x126,0 2976

NGP 360" 104x71x 103

1.8 2,6 33
564 396 274 150
NGP 450* 959 673 466 255
1.8 2,1 2,6 33
694 487 337 184

107 x91x 119

NGP 550"

112x91x120

NGP 800" 1780 1249 865 473

136 x 123 x 156

18 22 26 34
1329 932 646 353 0GP29 29,2 " F E— 39,4x78,7 X984 4079
NGP 1000* 2258 1584 1097 600 144x123x 164 26455 17,2 15,5
18 2.2 26 34 0GP35 35,3 1 a— 39,4x78,7 X984 4740
1690 1186 821 449 208 18,6
NGP 1300° 2871 2014 1395 762 152x123x173 31306 oapas 454 392 S0.4x78.7 X 1340 e
18 22 26 34 26,7 23,1

. . . . . N " OGP 55 558 SR 1 E— 39,4x78,7x134,0 7716
FND (Free Nitrogen Delivery): Fritt avgivet kvave Driftsgranser 32,8 288

Referensforhallanden Minsta omgivningstemperatur: 5 °C/41 °F. 66,2 56,9
Effektivt inloppstryck, tryckluft: 7,5 bar(g)/108 psi(g) for NGP, Hégsta omgivningstemperatur: 45 °C/113 °F for NGP, 60 °C/140 °F OGPes 390 335 7716
7 bar(g)/102 psi(g) for NGP. for NGP+. 85,3 74,2
Kvévets utloppstryck: 6 bar(g)/87 psi(g). Hoégsta inloppstryck for tryckluft 10 bar(g)/ 145 psi(g) for NGP, H OGP 84 50,2 BTy S 94,5 x 86,6 x 126,0 9259
Omgivningsluftens temperatur: 20 °C, 68 °F 13 bar/189 psi(g) for NGP*. 106.9 936
Tryckdaggpunkt, inloppsluft: 3 °C/37 °F. OGP 105 629 s 10803
Tryckdaggpunkt, kvéve -50°C/-58°F. S — s e
Enhetens luftinloppskvalitet 1.4.1 i enlighet med 1SO 8573-1:2010. D B OGP 160 0 8 T 17637
Kyltork krévs for férbehandling av inloppsluft. - :
Kvévekvalitet 1.2.1 i enlighet med I1SO 8573-1:2010. OGP 200 f?g‘i + 157,5x 157,5 x 130,0 20723
FOD (Free Oxygen Delivery): Fritt avgivet syre Driftsgranser
Referensforhallanden Minsta omgivningstemperatur: 5 °C/41 °F.
Effektivt inloppstryck, tryckluft: 7,5 bar(g)/108 psi(g) Hogsta omgivningstemperatur: 45°C/113°F.
Syrets utloppstryck: 5 bar(g)/72 psi(g). Maximalt tryckluftstryck vid inloppet 10 bar(g)/ 145 psi(g).

Omgivningsluftens temperatur: 20 °C, 68 °F

Tryckdaggpunkt, inloppsluft: 3 °C/37 °F.

Tryckdaggpunkt, syre -50 °C/-58 °F.

Enhetens luftinloppskvalitet 1.4.1 i enlighet med 1SO 8573-1:2010.
Kyltork kravs for forbehandling av inloppsluft.

Vanlig syrekvalitet 1.2.1 i enlighet med 1SO 8573-1:2010.
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utan féoregaende meddelande eller forpliktelser. Las igenom alla sakerhetsanvisningar i anvandarhandboken fére anvandning.
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